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Tabela 02 - Raios minimos de curvatura dos cabos (com protecio metalica)

Diametro nominal do % Diametro externo

cabo (mm) nominal do cabo
Todos 12

c) Tensao maxima de puxamento

Existern dois modos dos cabos serem tracionados duranie o processo de insialacao: puxamenio pela cobertura 2 pelo
condutor (es). O puxamento pelo condulor (es) deve ser adolado como regra, pois permite um valor de lens3o maior do
gue guando puxado pela cobertura com camisa de puxamento. Este ultimo & normalmente adolado para peguenos
trechos de cabos ou mesmo para a arrumacao dos cabos no interior das caixas de passagens.

& tensdo de puxamento, quando realizado pelo condutor, ndo deve atingir valores que cause estiramento do material
condutor, Esta deformacio, mesmo que figue dentro dos limites elasticos do material podera causar danos
permanentes aos cabos de energia, principaimente os de Madia Tensdo, devido ao destaque das camadas isolanie e
semicondutora. Um descolamento nesta area certamente sera um ponio de ionizacao devido as descargas parciais.
Nao deve ser esquecido que na interface semicondutora x isolacao esta agindo o maior nivel do gradiente elétrico.
Comprovadamenle este fendmeno reduz a vida il do cabo. Normalmente provoca a ruplura da isolacao, caraclerizada
pelo curlo-cuito fase-terra.

O valor limite de lensao para o cobre recozido e para o aluminio duro & de cerca de 7 kfg/mm?, porém a INDUSCABOS
recomenda o valor maximo de 3 kgf/mm?* para condutores flexiveis e de 4 kgf/mm?® para condutores rigidos (classe 2).
Esta reducdo se deve ao fato de que a distribuicdo de tensdo durante o puxamento ndo ser constante. Mesmao que o
puxamento seja continug, dificiimente sera uniforme, o gue consequentemente podera ocasionar picos de tensao
(esforgos) que ultrapassam o valor de 7 kgfimm?,

d) Preparacio

d1i) Dutos

Outro fato &0 importante quanto o dimensionamento dos esforcos de puxamento & a preparacio dos dulos para a
instalagcdo dos cabos, Sao utilizados varios acessorios para aferir a aptidao do duto durante o langamento dos cabos.
Os mais importantes sao:

- mandril, utilizado para a desobstrugéo e verificagio de iregularidades no interior do duto. Geralmente construidos com
corpo de madeira e extremidades de ago;

- destorcedor, ulilizado entre o cabo de ago e a alga de puxamento, para evitar que esforgos de torgdo danifiquem o
cabo de energia durante a instalacdo. Em geral fabricado em ago.

- 8sCova de aco.

O mélodo usual (figura 01) consiste em passar um mandril com didmelro pouco menor do que o do dulo, acompanhado
da uma escova de fio de ago e de uma amostra (2 a 3 m) do cabo a ser puxado, O mandril indicara os possiveis
desalinhamentos, obstrugdes de alvenaria, etc, a escova fara a limpeza e remogao de pequenos detritos. O exame da
amostra dara uma idéia de como o cabo sera afetado durante o puxamento.
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